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Inleiding 
Het mestverwerkingproces heeft als doel de afvalstof te verwerken onder gelijktijdige 
opwaardering tot hoogwaardiger stoffen met een nuttige toepassing. Hoofdfunctie is het 
ontwateren van de mest, waarmee nutriënten geconcentreerd worden. Door te vergisten 
wordt er een energiedrager in de vorm van biogas teruggewonnen. Door middel van het 
verdere verwerkingsproces wordt de mest in verschillende fracties opgedeeld, waarmee de 
stikstof, fosfaat en kalium door de eindgebruiker nuttig kan worden toegepast. 

1 Ontvangst  
Alle bulktankauto’s worden gewogen en geregistreerd op de centrale weegbrug op het 
terrein. De chauffeurs melden zich daarna voor de geldende losinstructies. 
 

1.1 Varkensmest 
Ruwe (dierlijke) varkensmest (drijfmest) wordt aangevoerd in gesloten tankwagens. 
De aangevoerde drijfmest is geregistreerd, gewogen en bemonsterd conform de 
uitvoeringsregeling meststoffenwet, waarna gelost middels 3 lospunten (V1, V2, V3) op een 
losplateau en vervolgens in de kelder onder losplateau ontvangen (T-101) via een gesloten 
lospunt en losleiding. De drijfmest wordt vervolgens overgepompt en opgeslagen in een 
opslagsilo (T-102). Vanuit de ontvangsttank T-102 wordt mest gedoseerd naar de mono-
mestvergister en/of direct naar de mestverwerkingsinstallatie gepompt. 
 
Algemene opmerking: Daar waar in de vergunningaanvraag wordt gesproken over dierlijke 
mest of drijfmest, wordt bedoeld dierlijke varkensmest. Andere mestsoorten worden niet 
verwerkt. 

 

1.2 Ontvangst hulpstoffen vergisting 
De hulpstoffen voor de vergisten worden met tankwagen geleverd en worden middels 
lospunt V5/V6 gelost, waarna deze worden opgeslagen in aparte opslagen voor de 
hulpstoffen t.b.v. de biologie (T-901 en T-902). Het vloeibaar waterijzer wordt opgeslagen in 
T-903.  
 

1.3 Ontvangt overige hulpstoffen 
Er zijn vier tanks voorzien voor zuren en basen (T-951, T-952, T-953, T-954) in de chemie-
opslag en worden gelost op lospunt V4. Kalk wordt opgeslagen in T-904 en T-905, en is in 
tegenstelling tot de andere te lossen bulkproducten niet vloeibaar maar poedervormig. De 
kalk wordt door middel van lucht in de silo geblazen. Uitkomende lucht bij het laden wordt 
gefilterd door middel van een stoffilter. 
De bulkladingen en de voorverpakte ladingen worden volgens een losprotocol door de 
operator ontvangen en opgeslagen op de daarvoor bestemde plaats/in de daarvoor 
bestemde silo. Silo’s voor opslag van chemicaliën alsmede de daaraan gekoppelde leidingen 
en appendages bestaan uit materialen die bestand zijn tegen de opgeslagen stoffen. Daar 
waar NEN-normen of andere functionele kaders gelden worden deze gevolgd. Waar van 
toepassing worden de richtlijnen PGS 15 en PGS 31 in acht genomen. 



2 Mono-mestvergisting 
2.1 Vergistingproces 
Op vooraf ingestelde momenten wordt middels het centrale pompsysteem de juiste 
hoeveelheden drijfmest en hulpstoffen gedoseerd in de vergisters (T-103, T-104). Het 
mengsel bestaat voor minimaal 95% uit varkensdrijfmest en uit maximaal 5% uit hulpstoffen 
voor de biologie van het vergistingsproces. De hulpstoffen bevatten uitsluitend producten 
van de Bijlage Aa van de Uitvoeringsregeling Meststoffenwet. Dit zijn door het RVO 
goedgekeurde producten voor mono-mestvergisting. De drijfmest wordt voorverwarmd 
door middel van de warmtepomp die warmteoverschotten verderop in het proces gebruikt; 
deze worden teruggekoeld en de vrijkomende warmte wordt ingezet om de drijfmest te 
verwarmen. 
In de vergisters wordt het mengsel van drijfmest en hulpstoffen met behulp van roerwerken 
homogeen gemaakt en gehouden. Tevens wordt het mengsel verwarmd tot een 
temperatuur van 40-42°C middels de warmte van de ketel, de warmtepomp en compressor. 
Het gehele proces is afgesloten waardoor geen lucht en geur vrijkomt. Onder een 
temperatuur van 40-42°C en afgesloten van zuurstof ontstaat een mesofiel 
vergistingsproces. Tijdens het vergistingsproces wordt het mengsel van biomassa vergist en 
ontstaat er biogas.  
 

2.2 Sturing H2S 
Zwavelwaterstof kan corrosie veroorzaken in gasverwerkende installaties. Het vrijkomen 
ervan dient om die reden zoveel mogelijk voorkomen te worden. Daarnaast is 
zwavelwaterstof toxisch in concentraties hoger dan 2000 ppm. Bij monomestvergisting 
wordt zonder aanvullende behandeling een H2S-concentratie verwacht van 1000 ppm. Om 
het H2S-gehalte in het biogas verder te verlagen wordt vloeibaar waterijzer uit 
drinkwaterbereiding toegediend aan het mengsel van drijfmest en hulpstoffen. 
IJzerhydroxide uit het ijzerwater bindt met H2S waardoor het H2S niet in het biogas terecht 
komt, maar in het mengsel opgenomen blijft. Op deze manier wordt het H2S-gehalte in het 
biogas gestuurd, op een niveau van ca. 100 ppm en altijd ruim onder de 500 ppm, Daarbij 
wordt het H2S-gehalte in het biogas gemonitord en gelogd waardoor er continu gestuurd 
kan worden. Deze doseringsmaatregel heeft primair een procestechnische reden 
(bescherming apparatuur) maar heeft als bijkomend voordeel dat ook eventuele pieken in 
H2S-concentraties kunnen worden afgevangen.  
 

2.3 Digestaat 
Na vergisting wordt het mengsel met behulp van het centrale pompsysteem overgepompt 
naar de tussenopslag voor digestaat (T-105).  

3 Biogas 
Biogas is een mengsel dat hoofdzakelijk bestaat uit 50-70% methaan, 30-50% CO2 en 
waterdamp. De samenstelling van het biogas wordt bepaald door de biologie en de 
voedingstoffen die middels biologische afbraak worden opgezet in biogas. 
 

3.1 Opslag biogas 
Tijdens het vergistingsproces in de vergisters ontstaat biogas. Het biogas stijgt op vanuit het 
mengsel waarna en boven het mengsel wordt opgeslagen onder de dubbelmembraan 



gasdaken op de twee vergisters (T-103a, T-104a). De opslagcapaciteit van biogas is twee 
keer ca. 1.670 m3, zijnde ca. 3.340 m³ totaal. De vulstand van de dubbelmembraan gasdaken 
boven de vergisters worden continu gemonitord. 
Een dubbelmembraan gasdak bestaat uit twee onafhankelijke daken boven elkaar. Het 
bovenste dak wordt continu op dezelfde hoogte gehouden door middel van buitenlucht, 
terwijl het onderste gasdak in hoogte varieert naarmate de hoeveelheid biogas die in het 
gasdak aanwezig is. Op deze manier wordt de hoeveelheid gas continu gemonitord en 
gelogd. Onder het onderste gasdak hangt een vangnet wat ervoor zorgt dat het onderste 
gasdak nooit in de vloeistof terecht kan komen. Daarnaast heeft dit vangnet als functie om 
biologisch te ontzwavelen. De zwavel slaat neer op dit vangnet en valt vervolgens terug in 
het mengsel van mest en hulpstoffen. 
De installatieonderdelen gasleiding en gasopslag onder de gasdaken in de vergisters zijn 
open met elkaar verbonden en fungeren als communicerende vaten met een gelijke lichte 
overdruk. Het gewicht van het dubbele membraanfoliedoek op de vergistingssilo’s zorgt 
voor een continue lichte overdruk in het intern gasnet van de installatie. Deze lichte 
overdruk zorgt voor doorstroming in de leiding naar de aansluiting op de gasconditionering.  
In de gasconditionering wordt het biogas gereed gemaakt om opgewerkt te worden naar 
aardgaskwaliteit (groen gas). Het groen gas wordt op het lagedruk (8 bar) aardgasnet van 
Coteq Netbeheer  afgeleverd. 
  

3.2 Noodfakkel en over- en onderdrukbeveiliging 
Indien langdurig geen levering aan het aardgasnet kan plaatsvinden wordt het overschot 
aan groengas teruggevoerd naar de vergister. De biogasinstallatie is uitgerust met een aan 
de besturing gekoppelde gasdakhoogtemeting. De hoogte van het gasdak wordt derhalve 
continu gemeten en geregistreerd. Er wordt altijd gestuurd op een vooraf ingesteld niveau 
van het gasdak (circa 60%). De hoogte van het gasdak is gekoppeld aan de voeding van de 
biogasinstallatie. Stijgt het dak binnen een bepaald marge, dan zal het pompsysteem de 
volgende voedingsbeurt automatisch x% minder voeden. Mocht de hoogte van het gasdak 
toch boven het “hoog” alarm komen dan wordt automatisch de fakkel ontstoken en de 
voeding naar de vergisters gestopt. 
De noodfakkel zorgt ervoor dat het biogas wordt verbrand en er geen geur in de buitenlucht 
terecht komt. De noodfakkel betreft een gesloten fakkel systeem waarbij de volledige vlam 
in een omhulsel blijft. Dit zorgt ervoor dat de vlam niet zichtbaar is en dat de 
ontbrandingstemperatuur hoog is, waardoor een betere verbranding plaatsvindt.  
 
Als laatste veiligheidsvoorziening kan, wanneer de noodfakkel buiten werking is en de 
gasbuffer vol is, het overtollig biogas door een mechanisch over- en onderdrukbeveiliging 
gecontroleerd afgelaten worden. Dit gas wordt direct sterk verdund met buitenlucht zodat 
geen sprake kan zijn van het ontstaan van een brandbaar mengsel rond de installatie. De 
mechanische over- en onderdrukbeveiliging regelt het moment van gasaflating. Op elke 
vergister zit een dergelijke mechanische beveiliging (= een waterslot). 
 

3.3 Biogasconditionering 
Het gewicht van het dubbele membraanfoliedoek op de vergistingssilo’s zorgt voor een 
continue lichte overdruk in het intern gasnet van de installatie. Deze lichte overdruk van 
maximaal 5 mbar boven atmosfeer zorgt voor doorstroming in de leiding naar de aansluiting 



op de gasconditionering. De gasdruk en gassamenstelling in dit stelsel wordt tevens met 
meetinstrumenten bewaakt.  
 
Biogas komt met 40-42°C en een relatief hoge relatieve luchtvochtigheid uit de gasopslagen 
(T-103a, T-104a).In de biogas conditionering wordt het ruwe biogas eerst gekoeld om het 
vocht uit gas te laten condenseren. Dit condens wordt vervolgens teruggepompt in het 
mestverwerkingsproces van het digestaat.Om het biogas te transporteren wordt het biogas 
op de juiste druk gebracht middels een biogasblower om vervolgens door actieve koolvaten 
heen te blazen om H2S en eventuele andere verontreinigingen (bijv. siloxanen, terpenen, 
aromaten, VOC’s, enz.) uit het biogas teverwijderen.  
 

3.4 Groen Gas opwerking 
In de gasopwerkingsinstallatie wordt biogas uit de vergistingsinstallatie opgewerkt naar 
gas van aardgaskwaliteit door middel van membraantechnologie. Het proces bestaat uit 
de volgende stappen: Compressor (1), Membranen(2) en Poortwachter(3).  
 

1. Compressor 
In de compressor wordt het schone biogas op hoge druk (max. 16 bar) gebracht, die 
nodig is om het biogas (55-60% CH4, 40-45% CO2) te scheiden in groengas en CO2. In de 
poortwachter wordt het groengas geanalyseerd, en wanneer het gas aan alle vereiste 
voorwaarden voldoet mag het worden ingevoed op het gasnet. Het CO2 wordt 
afgeblazen. De warmte die vrijkomt bij het gasopwerkingsproces wordt nuttig gebruikt 
voor de verwarming van de vergisters. 

 
2. Membraanproces 
In de membranen wordt biogas (55% CH4, 45% CO2) gescheiden in groengas (~ 90% 
CH4) en puur CO2 (>99%). De membranen zijn gemaakt van een polymeermateriaal dat 
kan worden beschouwd als een filter, waar het CO2 gemakkelijk doorheen permeëert en 
het methaan niet. Gemiddeld permeëert het CO2 50 keer sneller door het 
membraanmateriaal dan methaan, waardoor deze zeer selectief zijn. 
De membraanmodule bevat een bundel van duizenden holle buisjes die van het 
selectieve 
polymeermateriaal gemaakt zijn. Van binnenuit worden deze buisjes op druk gebracht 
met biogas tot maximaal 16 bar. Het verschil in partiaaldruk tussen de retentaatzijde (= 
binnenkant van de holle buisje) en de permeaatzijde (= buitenkant van de holle buisjes) 
is de drijvende kracht voor het scheiden van het biogas. Hoe groter het drukverschil, hoe 
meer gas er door het membraan zal permeëren. Dit betekent dat de scheiding tussen 
CH4 
(retentaatzijde) en CO2 (permeaatzijde) beter wordt naarmate het drukverschil hoger 
wordt opgevoerd. 

 
3. Poortwachter 
Om het groen gas te mogen invoeden op het gasnetwerk, dient het gas aan specifieke 
kwaliteitseisen te voldoen. Een driewegklep fungeert als ‘poortwachter’ en zal alleen 
openen naar het gasnetwerk als aan al deze eisen wordt voldaan, en zal het opgewerkte 
gas terug naar de vergister leiden als het niet aan alle invoedeisen voldoet. 



De kwaliteit van het groen gas wordt getoetst aan de hand van de kwaliteitseisen uit 

Richtlijn beheersprotocol groengas invoeding, Netbeheer Nederland.  
De samenstelling van het gas wordt bepaald met een gaschromatograaf (GC) en online 
analyzer en daaruit worden de calorische bovenwaarde(Hs), Wobbe index (W) en 
Wobbe uurwaarde (Wu) berekend, een waterdauwpuntsmeter(DWP) bepaalt het 
dauwpunt van het gas bij invoeddruk, een temperatuursensor (TT) de temperatuur en 
een druksensor (PT) de druk. Alle meetwaarden worden doorgegeven aaneen PLC; als 
alle waarden aan de eisen voldoen zal de PLC de poortwachterklep na een wachttijd van 
6 minuten open zetten naar het gasnetwerk. 

 
Voor de veiligheid van de installatie en controle van het proces, wordt de 
membraancontainer continu gemonitord op de volgende parameters: 
 

 LEL detectie; om te voorkomen dat er in geval van lekkage een explosief mengsel 
in de membraanruimte kan ontstaan, wordt de LEL (= Laagste Explosie Limiet; 
de minimum concentratie waarbij biogas een explosief mengsel vormt met lucht) 
continu gemonitord. Bij >20% LEL wordt de installatie automatisch 
afgeschakeld, ventilatie continu maximaal aangezet, en gaat de 
waarschuwingslamp boven de deur knipperen. Bij >25% LEL gaat de installatie 
in noodstop. 
 

 Rook/hitte detectie; de membraanruimte wordt continu gemonitord op rook en 
hitte en de gasopwerkingsinstallatie zal in geval van detectie direct in noodstop 
gaan. 
 

 De membraanruimte wordt continu met een ventilatievoud van 4 geventieleerd, 
en de ventilatieflow wordt bewaakt met een flowsensor, in overeenstemming 
NEN-EN-IEC 60079-10-1:2009. 
 

 Temperatuur; voor optimale werking van de membranen dient de temperatuur in 
de membraanruimte rond de 25 °C te zijn. Temperatuurgestuurde ventilatie zorgt 
ervoor dat de warmte die in de ruimte wordt geproduceerd wordt weggekoeld, en 
elektrische heaters zorgen ervoor dat de ruimte tijdens stilstand en/of in koude 
periodes op temperatuur blijft. De gasopwerkingsinstallatie schakelt automatisch 
af als de temperatuur in de membraanruimte onder de 15 °C komt. 

 

3.5 Gasgestookte ketel 
Er wordt een gasgestookte warmwaterketel geïnstalleerd om stortgas en/of aardgas om te 
zetten in warmte waarmee de warmtevraag van de processen op locatie ingevuld kan 
worden . De ketel heeft een geïnstalleerd thermisch vermogen van 1500 kW. De nominale 
capaciteit is ca. 1000kW 

 

4 Mest- en digestaatverwerking 
De mest en de vergiste mest, hierna onder de noemer ‘mest’, wordt verwerkt tot bruikbare 
restproducten. 



 

4.1 Mestscheiding 
De scheiding bestaat uit twee stappen te weten een flotatie en een zeefbandpers. De 
scheiding heeft tot doel om de mest te separeren in een dikke en een dunne fractie. Aan de 
inkomende mest wordt een vlokmiddel toegevoegd en wordt onder druk een hoeveelheid 
lucht in de mest gebracht. Het vlokmiddel ofwel flocculant is biologisch afbreekbaar. In het 
flotatiesysteem wordt de organische stof door luchtbelletjes meegevoerd naar het 
vloeistofoppervlak alwaar ze een sliblaag vormen. Eventuele schuimvorming wordt 
geneutraliseerd met antischuimmiddel. De drijvende sliblaag wordt vervolgens afgeschraapt 
en daarna in de zeefbandpers ontwaterd.  

- De dikke fractie wordt met behulp van ongebluste kalk uit T-904 en T-905 
gehygiëniseerd en opgeslagen in de hygiënisatie- en verladingshal.  

- De uitgeperste vloeibare fractie van de zeefbandpers wordt teruggeleid naar de 
flotatie-unit en opnieuw verwerkt. 

- De dunne afgescheiden fractie uit de flotatie wordt tijdelijk opgeslagen in een 
buffersilo (T-111). Uit de buffersilo (T-111) worden de rustsilo’s T-112 en T-113 
gevuld. In de rustsilo’s stabiliseert de dunne fractie. Uit de rustsilo’s wordt de dunne 
fractie verder verwerkt wordt in het ontwateringsproces.  

 

4.2 Ontwateren dunne fractie 
 

4.2.1 RO (omgekeerde osmose) 
De dunne fractie vanuit de rustsilo’s T-112 en T-113 gaat naar de omgekeerde osmose 
(Reversed Osmosis = RO) installatie. De eerste stap omgekeerde osmose installatie verwerkt 
het product wat afkomstig is uit de flotatie-unit tot een RO-concentraat en een 
waterstroom. De tweede stap RO is eenzelfde omgekeerde osmose installatie welk het 
product wat afkomstig is uit de eerste omgekeerde osmose installatie nogmaals verwerkt. 
Hierbij worden de laatst aanwezige mineralen uit het water gefilterd. De stroom waar de 
laatste mineralen in zitten, wordt teruggevoerd in de buffersilo van de dunne fractie en 
nogmaals door de eerste omgekeerde osmose installatie verwerkt. 
Het RO-concentraat wordt opgeslagen in T-201 en wordt verder ontwaterd of kan 
seizoensafhankelijk worden toegepast in de landbouw. 
 

4.2.2 Indamper  
Om het volume van het RO-concentraat en/of de dunne fractie verder te beperken wordt 
het RO-concentraat verder ontwaterd middels indamping. De dunne fractie uit T-112 en 
T113 en/of het RO concentraat uit T-201 wordt door een valfilmverdamper met 
mechanische damprecompressie geleid. Door verwarming van de vloeistof in de 
valfilmverdamper verdampt het water uit het medium. Door middel van een vacuüm wordt 
de kooktemperatuur verlaagd waardoor er minder energie nodig is dan bij verdampen bij de 
normale atmosferische druk. Eventuele schuimvorming wordt geneutraliseerd met 
antischuimmiddel. 
De indamper is energetisch geoptimaliseerd. De damp wordt opnieuw gecomprimeerd door 
middel van een ventilator, waardoor er weinig warmte toegevoegd hoeft te worden als het 
systeem eenmaal draait. 
 



Uit de indamper komen twee reststromen: 
- Indampconcentraat, welke een waardevolle kaliummeststof is, wordt opgeslagen in 

T-202 
- Condensaat (gecondenseerde waterdamp met ammoniak) wordt geleid naar de 

ammoniakterugwinning. 
 

4.2.3 Ammoniakterugwinning  
De ammoniak in het condensaat wordt doormiddel van strippen en scrubben 
geconcentreerd in de reststroom. De reststroom  ammoniakwater (maximaal 24% 
ammoniak) wordt afgenomen door Twence en/of derden. Een tweede stripstap wordt 
gebruikt om het ammoniakgehalte in het condensaat nog verder te verlagen, de striplucht 
wordt in de centrale luchtbehandeling gereinigd en het ammoniak wordt gebonden tot 
ammoniumsulfaat.  
 

4.2.1 Waterpolishing 
Voordat het water geloosd wordt, wordt door middel van waterpolishing ontdaan van nog 
aanwezige stoffen. De waterpolishing bestaat uit een omgekeerde osmose met een 
nageschakelde ionenwisselaar. De omgekeerde osmose filtert het water voor >98% 
waarmee het water loosbaar is. Als extra veiligheid is een ionenwisselaar nageschakeld, die 
functioneert als absolute barrière voor mogelijk nog aanwezige positief geladen deeltjes, als 
metalen en ammonium, en hiermee de kwaliteit van het te lozen water waarborgt 
 

4.2.2 Interne reiniging van de ontwateringinstallatie 
Om de installatie te reinigen van aanslag en de productie optimaal te houden, wordt een 
zure reinigingstap (zuur uit T-953) en een basische reinigingstap (base uit T-952) voor zowel 
de RO als de indamper voorzien. De waterpolishing gebruikt zoutzuur (uit T-951) voor 
regeneratie van de ionenwisselaar. Al het spoelwater uit de installatie en het aanmaken van 
het vlokhulpmiddel gebeurt met water afkomstig uit de omgekeerde osmose installatie. Al 
het spoelwater en regeneratiewater wordt in de installatie teruggebracht en verwerkt.  
 
 

4.3 Afleveren restproducten 
Alle afgevoerde restproducten worden gewogen en geregistreerd via het weegbrugsysteem. 
Bij het vullen van de tankwagens wordt de vrijkomende lucht afgezogen in de centrale 
luchtbehandeling 
 

4.3.1 Dikke fractie 
De (steekvaste) dikke fractie uit de verladingshal wordt geladen op vrachtwagens middels 
een shovel. De te beladen vrachtwagens rijden een luchtsluis binnen waardoor vrijkomende 
lucht bij het beladen niet vrijkomt. Voordat de vrachtwagen de hal verlaat, wordt de lading 
afgezeild. De dikke fractie is een exportwaardige meststof, met relatief veel fosfaat en 
organische stof, die wordt toegepast in de landbouw. 

 

4.3.2 RO-concentraat 
Seizoensafhankelijk kan RO-concentraat uit T-201 direct naar de landbouw als meststof. 
Voorzien is dat in de periode april tot en met augustus, wanneer de gewassen in de 



landbouw bemest mogen worden, het RO-concentraat wordt afgevoerd met tankwagens 
die gevuld worden op het ontvangstplateau V1, V2 en V3. Het RO-concentraat is een 
meststof, met relatief veel kalium, die wordt toegepast in de landbouw als 
kunstmestvervanger. 

 

4.3.3 Indampconcentraat 
Het indampconcentraat in T-202 wordt afgevoerd met tankwagens (laad/losplaats V5 en 
V6). Het Indampconcentraat is een meststof, met relatief veel kalium, die wordt toegepast 
in de landbouw als kunstmestvervanger. 
 

4.3.4 Ammoniakwater 
Het ammoniakwater uit T-251 wordt afgevoerd met tankwagens op de laad/losplaats (V4). 
Het ammoniakwater is een product met bestaande uit water en ammoniak, dat wordt 
gebruikt verschillende toepassingen, zoals grondstof voor de chemische industrie, 
waterzuiveringen en NOx-reductie bij verbrandingsinstallaties.  
 

4.3.5 Spuiwater (ammoniumsulfaat) 
Het spuiwater uit de luchtbehandeling uit T-252 wordt afgevoerd met tankwagens op de 
laad/losplaats V4. Spuiwater is een meststof voor de landbouw met een relatief hoog 
gehalte aan stikstof en zwavel. 
 

5 Luchtafzuiging en behandeling 
De gebouwen en installaties zijn gecompartimenteerd ten behoeve van de geur- en 
emissiebestrijding. 
 
Op verschillende plaatsen worden gevaarlijke gassen ontwikkeld en is de lucht in contact 
met het te behandelen materiaal. Hiertoe is een luchthuishouding en een 
luchtbehandelingssysteem beschikbaar teneinde: 

 De emissie uit de schoorsteen te beperken tot de vergunde waarde 

 De diffuse emissie uit het gebouw onder normale omstandigheden te vermijden en 
bij het openen van deuren ed. tot een minimum te beperken 

 De af te zuigen luchthoeveelheid te beperken 

 Een dusdanig klimaat (geur- en gasconcentraties) in de verschillende ruimten te 
verkrijgen waarbij in geval van routinematige werkzaamheden bij voorkeur geen 
adembescherming noodzakelijk is 

 Onder alle voorziene omstandigheden een beheerste situatie te bereiken m.b.t. 
klimaat en emissie 

 Naast de ruimte- en procesventilatie in het gebouw zijn elders op het terrein 
ademende silo’s, putten en spuigassen door de installatie te verwerken en naar de 
schoorsteen af te voeren. 

 
Gekozen is voor een bewezen techniek. De geur- en ammoniakreductie zal plaatsvinden met 
een chemische luchtwasser.   



5.1 Luchtbehandeling 
 
De luchtbehandeling bestaat uit de volgende stappen: 
 

 
 
Het gaat om een keten met achtereenvolgens: 

 Zure wassing: Hiermee wordt ca. 99% NH3 afgevangen; 

 Een waterwasser: Hiermee wordt het laatste restje ammoniak (< 1%) in de lucht 
verwijdert en verwijdert 60 - 85% (rest)geur; 

 Alkalische wassing: Hiermee wordt H2S met een verwijderingsrendement van 90 - 
95%  verwijdert; 

 Oxidatieve wassing: Hiermee wordt (rest)geur met een verwijderingsrendement van 
80 - 90%  verwijdert. Tevens wordt hiermee het laatste restje H2S verwijdert; 

In de chemische luchtwasser wordt de ammoniak in contact gebracht met zwavelzuur. Dit 
reageert tot een ammoniumsulfaat oplossing in het spuiwater. Het spuiwater uit de 
luchtwasser wordt afgezet als meststof en opgeslagen in tank T-252. 
De zure en alkalische wassing worden gescheiden door een waterwassing teneinde de 

kleinste druppels ammoniumsulfaat niet in de alkalische wasser te laten geraken.  
De alkalische wassing verwijdert zwavelwaterstof en daarmee een aanzienlijk deel van de 

geur. Eventueel H2S-slip wordt nog in de oxidatieve wassing verwijderd. 
Om restgeur af te vangen, afkomstig van ruwe en vergiste mest, wordt gebruik gemaakt van 
een sterk oxidatiemiddel (natrium hypochloriet (bleekloog). Dit heeft twee doelstellingen: 

1. Slip van H2S door de alkalische wasser wordt weggevangen en maximaal inzetten op de 
oxidatieve kracht ten aan zien van de overige geurcomponenten; met name 
zwavelcomponenten en aldehyden worden goed afgevangen;  

2. Bij de toepassing van bleekloog zal er enig chloorgas wordt gevormd en zal worden 
afgevangen in een laatste wasser (met natronloog). Deze wasser zal echter ook nog 
bijdragen aan de geurverwijdering. 

 

5.2 Luchthuishouding   
 
Er zijn vier compartimenten binnen het procesgebouw, zodat we de lucht tussen de 
verschillende compartimenten goed kunnen regelen. 

 
Het compartiment waar de besturing is opgesteld (technische ruimte)  heeft een eigen 
onafhankelijk klimaatsysteem. De overige compartimenten (procesruimtes/opslag) hebben 
een geregeld klimaatsysteem. De centrale afzuiging zorgt voor onderdruk in alle zones. De 
afgassen uit deze zones worden door de luchtbehandelingsinstallatie gereinigd.  
 



5.3 Luchtafzuiging tanks en verlading 
Verder is er een circuit met respiratielucht vanuit de opslagen en de vrachtwagens. Deze 
lucht wordt meegenomen in het centrale luchtbehandelingsinstallatie  
 


