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1 Inleiding 

In opdracht van Plospan is door Olfasense B.V. een aantal geurmetingen uitgevoerd bij het bedrijf. 

De metingen vonden plaats aan de gaswasser (fabrikaat AEC Systems) op het dak, waarin de 

afgasstroom van de bestaande Kahl banddroger wordt ontstoft en ontgeurd. 

 

De metingen vonden plaats tijdens het drogen van verse krullen met indirecte warmte van de 

WKK’s. De drooglucht wordt daarbij in een warmtewisselaar verwarmd door de rookgassen van de 

WKK’s. 

De uitgaande afgasstroom van de wasser werd bemonsterd bij 2 omstandigheden: bij een 

temperatuur in de droger van 50oC en bij een temperatuur in de droger van 70oC.  

Op deze manier werd het effect van de droogtemperatuur op de geuremissie onderzocht. 

 

De metingen vonden plaats op donderdag 11 november 2018. 
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2 Beschrijving van het onderzoek 

2.1 Uitgevoerde metingen 

Op donderdag 11 november is de uitgaande afgasstroom van de gaswasser na de Kahl-droger 

tweemaal in drievoud bemonsterd: eenmaal bij een temperatuur in de droger van ongeveer 50oC 

en eenmaal bij een temperatuur in de droger van ongeveer 70oC. 

Van de monsters werd de geurconcentratie bepaald. 

2.2 Uitvoering van de metingen 

2.2.1 Kwaliteit 

Olfasense B.V. is geaccrediteerd door de Raad voor Accreditatie op basis van NEN-EN-

ISO/IEC 17025 voor uitvoering van verschillende verrichtingen en staat geregistreerd onder 

accreditatienummer L403. In onderstaande tabel is een overzicht gegeven van de toegepaste 

geaccrediteerde verrichtingen. 

Tabel 1:  Overzicht geaccrediteerde verrichtingen Olfasense B.V. (L403) 

Bepaling Verrichtingen Norm Intern 
referentienummer 

Monsterneming geur Monsterneming op basis van ‘delayed 
sampling for olfactometry’ ten 

behoeve van het bepalen van de 
geurconcentratie en hedonische 

waarde; monsterneming met behulp 
van de methode voor puntbronnen, 

de afdekmethode en de 
Lindvalldoosmethode 

EN 13725 §7.2 en 
§7.3 en 

NEN-EN 15259 

QD01 en QD22 

Afgaskarakteristieken Het bepalen van de 

afgaskarakteristieken (temperatuur, 
luchtsnelheid, statische druk, 

drukverschil en vocht) 

gelijkwaardig aan 

NEN-EN 16911 en 
conform NEN-EN 

15259 

QD23 

Geurconcentratie Het bepalen van de geurconcentratie 
(forced choice mode);  

olfactometrie (geuranalyse) 

conform EN 13725 
§8.1.3 

QD01 

Hedonische waarde Het bepalen van de hedonische 
waarde van geur (geïntegreerde 

methode) 

Conform NVN 2818 QD20 

 

Bij de presentatie van de meetwaarden worden niet-afgeronde waarden gebruikt, waarbij geen 

rekening wordt gehouden met de meetonzekerheid. Daardoor worden meer significante cijfers 

gerapporteerd dan op basis van de meetonzekerheid reëel is. 
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2.2.2 Geuremissiemetingen 

2.2.2.1 Algemeen 

De geuremissie wordt berekend uit de geurconcentratie en het afgasdebiet en uitgedrukt in 

Europese odour units per tijdseenheid. 

2.2.2.2 Geurmonstername 

De geurmonstername is uitgevoerd conform interne procedure ‘QD22 Procedure for Sampling’ die 

is afgeleid van de daartoe geldende richtlijnen in de NEN-EN 137251 en NTA 90652. Per meetpunt 

is bemonsterd in drievoud gedurende minimaal 30 minuten per monster. Om te controleren of de 

gebruikte monsternameapparatuur voldoende geurvrij was, is bovendien per meetset een 

veldblanco genomen. 

Warme en vochtige afgassen kunnen tijdens de monstername condenseren wanneer ze afkoelen 

tot de omgevingstemperatuur. De vorming van condens in de monsterzak is niet wenselijk omdat 

(een deel van) de geurende stoffen kunnen oplossen in de condens. Om condensatie te voorkómen 

wordt waar nodig voorverdunning met geurvrije, droge stikstof toegepast. Hierdoor wordt tevens 

de kans op chemische omzetting tijdens opslag en transport geminimaliseerd. Voorverdunning 

wordt ook toegepast als de geurconcentratie van de afgassen naar verwachting hoog is en buiten 

het meetbereik van de olfactometer ligt. 

Voor het voorverdunnen is een Sample Master voorverdun-unit gebruikt. De Sample Master wordt 
per meetpunt vooraf ingesteld op de gewenste verdunning (doorgaans tussen 2 en 10). De feitelijke 
verdunning kan per monster iets verschillen. Om deze te bepalen, worden het zuurstofgehalte in het 

afgaskanaal en in het zojuist genomen monster gemeten; het quotiënt van deze twee is de feitelijke 
verdunning3.  
 

Elk monster is opgevangen in een monsterzak van Nalophan, een materiaal dat niet makkelijk 

reacties aangaat met andere stoffen. De monsterzak is voor gebruik geurvrij gemaakt. Een 

monsterzak kan circa 40 l lucht bevatten. Voorafgaand aan de daadwerkelijke bemonstering is elke 

monsterzak voorgespoeld met de te bemonsteren afgassen. 

2.2.2.3 Afgasdebiet 

Het afgasdebiet wordt bepaald conform eigen procedure ‘QD23 Procedure for measuring physical 

parameters’, die gelijkwaardig is aan NEN-EN 16911. Olfasense meet de afgassnelheid met een 

Pitot buis. De resultaten van de metingen zijn gelijkwaardig aan resultaten gemeten conform NEN-

EN 16911. 

Afwijking van de eisen uit NEN-EN 16911 kan tot gevolg hebben dat de nauwkeurigheid van de 

meting ongunstig wordt beïnvloed. In bijlage B is per meetpunt opgenomen in hoeverre aan de in 

de norm gestelde voorwaarden wordt voldaan.  

De getalswaarde van het debiet hangt mede af van de omstandigheden voor wat betreft druk, 

temperatuur en vochtgehalte. Het debiet bij de actuele druk, temperatuur en het vochtgehalte 

tijdens monstername wordt het bedrijfsdebiet genoemd. Het debiet omgerekend naar een druk van 

1.013 hPa, een temperatuur van 0°C en droog afgas wordt het normaaldebiet genoemd. Voor het 

                                                
1  ‘Bepaling van de geurconcentratie door dynamische olfactometrie’ / ‘Air quality – Determination of odour 

concentration by dynamic olfactometry’, Europese norm NEN-EN 13725, april 2003 (referentienummer EN 
13725:2003 E) 

2  Nederlandse Technische Afspraak, NTA 9065, Luchtkwaliteit – Geurmetingen – Meten en rekenen Geur.  ICS 
13.040.99, december 2012 

3  Een voorbeeld. Gemeten worden een zuurstofconcentratie van 20,9% in het afgaskanaal en van 5,5% in de 
monsterzak. De feitelijke toegepaste verdunning bedraagt dan 20,9 / 5,5 = 3,8. 
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debiet omgerekend naar de omstandigheden waarbij geuranalyses plaatsvinden, te weten een druk 

die gelijk is aan 1.013 hPa, een temperatuur van 20°C en vochtig afgas wordt vaak de term 

standaarddebiet gebruikt. 

2.2.2.4 Geuranalyse 

De geurmonsters zijn geanalyseerd conform de NEN-EN 137254 volgens de Forced Choice mode. 

De analyses zijn uitgevoerd in het geurlaboratorium van Olfasense B.V. (accreditatienummer 

L403). Het analyseresultaat wordt uitgedrukt als de geurconcentratie in Europese odour units: 

ouE/m
3. 

2.2.3 Berekening geuremissie 

De geuremissie [ouE/h] is het product van de geurconcentratie [ouE/m
3] en het afgasdebiet [m3/h] 

bij 20°C, 1.013 hPa, vochtig afgas. Er wordt gerekend met het geometrisch gemiddelde van de 

gemeten geurconcentraties en het afgasdebiet bij 20°C, 1.013 hPa, vochtig afgas (de condities 

waarbij de geurconcentraties zijn gemeten). 

2.3 Bedrijfsomstandigheden 

De grote wasser bleek weliswaar in bedrijf te zijn, maar niet goed te functioneren (defecte 

sproeiers). 

Er deden zich gedurende de metingen verder geen andere storingen of onregelmatigheden voor die 

invloed gehad kunnen hebben op de metingen. 

De voeding van de droger bedroeg ongeveer 10 ton/uur verse krullen. 

 

 

 

 

 

 

 

                                                
4  ‘Bepaling van de geurconcentratie door dynamische olfactometrie’ / ‘Air quality – Determination of odour 

concentration by dynamic olfactometry’, Europese norm NEN-EN 13725, april 2003 (referentienummer EN 
13725:2003 E) 
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3 Resultaten 

De resultaten van de geurverwijderingsrendementsmetingen zijn samengevat in tabel 1. Het 

certificaat van de geuranalyses is opgenomen in bijlage A. De gedetailleerde meetresultaten staan 

in bijlage B. 

Tabel 2: Resultaten van de geuremissiemetingen Plospan op 11 november 2018 

Meetpunt en meting Debiet  
(1.013 hPa, 20°C, 

vochtig) 

Geurconcentratie Geuremissie 

 [m3/h] [ouE/m3] [106 ouE/h] 

Gaswasser uitgaand 
temperatuur in droger 70oC 
• meting 1 
• meting 2 
• meting 3 
Gemiddeld 

 
 
 
 
 

212.000 

 
 

1.851 
2.534 
1.599 
1.957 

 
 
 
 
 

414 

    

Gaswasser uitgaand 
temperatuur in droger 50oC 
• meting 1 
• meting 2 
• meting 3 
gemiddeld 

 
 
 
 
 

223.000 

 
 

1.034 
247 
548 
519 

 
 
 
 
 

116 
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Bijlagen 
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Bijlage A Certificaat geuranalyses 



 

 
 
 
Olfasense B.V.  PLOS18D1  17 oktober 2018 pagina 11 van 20  



 

 
 
 
Olfasense B.V.  PLOS18D1  17 oktober 2018 pagina 12 van 20  

 



 

 
 
 
Olfasense B.V.  PLOS18D1  17 oktober 2018 pagina 13 van 20  

Bijlage B Monsternamecertificaten geurmetingen 
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